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Prefacio

A ABNT - Associacao Brasileira de Normas Técnicas - € o Férum Nacional de Normalizacdo. As Normas
Brasileiras, cujo conteudo é de responsabilidade dos Comités Brasileiros (ABNT/CB) e dos Organismos de Nor-
malizacéo Setorial (ABNT/ONS), sdo elaboradas por Comissdes de Estudo (CE), formadas por representantes dos
setores envolvidos, delas fazendo parte: produtores, consumidores e neutros (universidades, laboratérios e outros).

Os Projetos de Norma Brasileira, elaborados no ambito dos ABNT/CB e ABNT/ONS, circulam para Consulta Publica
entre os associados da ABNT e demais interessados.

1 Objetivo

Esta Norma especifica as caracteristicas e os ensaios a que devem satisfazer os extintores de incéndio portateis com
carga de halogenado para classes de fogo BC e ABC.

2 Referéncias normativas

As normas relacionadas a seguir contém disposicdes que, ao serem citadas neste texto, constituem prescrigées para
esta Norma. As edic¢des indicadas estavam em vigor no momento desta publicacdo. Como toda norma esté sujeita a
revisdo, recomenda-se aqueles que realizam acordos com base nesta que verifiquem a conveniéncia de se usarem as
edicdes mais recentes das normas citadas a seguir. A ABNT possui a informagdo das normas em vigor em um dado
momento.

NBR 5770:1984 - Determinagédo do grau de enferrujamento de superficies pintadas - Método de ensaio

NBR 7195:1995 - Cores para seguranca - Procedimento
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NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosédo por exposi¢cao a névoa salina - Método de
ensaio

NBR 8095:1983 - Material metalico revestido e néo revestido - Corrosao por exposi¢do a atmosfera Umida saturada -
Método de ensaio

NBR 8096:1983 - Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo ao dioxido de enxofre -
Método de ensaio

NBR 9443:1992 - Extintor de incéndio classe A - Ensaio de fogo em engradado de madeira - Método de ensaio
NBR 9444:1992 - Extintor de incéndio classe B - Ensaio de fogo em liquido inflaméavel - Método de ensaio
NBR 9527:1986 - Rosca métrica ISO - Procedimento

NBR 9654:1997 - Indicador de pressao para extintores de incéndio - Especificacéo

NBR 11003:1990 - Tintas - Determinacéo da aderéncia - Método de ensaio

NBR 12639:1992 - Cilindros de aco carbono, sem costura, para armazenamento de gases a alta pressao, destinado
a instalagBes contra incéndio - Especificacao

NBR 12790:1995 - Cilindro de aco especificado, sem costura, para armazenamento e transporte de gases a alta
pressao - Especificacédo

NBR 12791:1993 - Cilindro de ago, sem costura, para armazenamento e transporte de gases a alta pressdo -
Especificacédo

NBR 12992:1993 - Extintor de incéndio classe C - Ensaio de condutividade elétrica - Método de ensaio
NBR NM 87:2000 - Acgo carbono e ligados para construgdo mecénica - Designacdo e composi¢ao quimica

ASTM G 26:1994 - Pratice for operating light exposure apparatus (xenon-arc type) with and without water for
exposure of non metallic materials

ISO 4705 - Refiable seamless steel gas cylinders

Munsell book of color

Resolucéo n® 13 do Conselho Nacional do Meio Ambiente (CONAMA)
3 Defini¢gdes
Para os efeitos desta Norma, aplicam-se as seguintes defini¢des:

3.1 agente extintor: Substancia halogenada utilizada para extingao do fogo, volatil e que apés a evaporagdo nao deixa
residuos.

3.2 carga nominal de halogenado: Massa de agente extintor contida no extintor.

3.3 extintor portétil: Extintor que pode ser transportado manualmente, sendo que sua massa total ndo deve ultrapassar
20 kg.

3.4 extintores de pressurizagdo direta: Extintores que estdo sob pressurizagdo permanente e caracterizam-se pelo
emprego de somente um recipiente para o agente extintor e o gas expelente.

3.5 gés expelente: Fluido responsavel em expelir o agente extintor do interior do recipiente.

3.6 nivel de ndo-observacdo de efeitos adversos; no observed adverse effect level (NOAEL): Concentracédo
méaxima em que ndo foram observados efeitos adversos.

3.7 LC 50: Concentracéo letal para 50% da populagdo de ratos durante 4 h de exposicéo.

3.8 potencial de degradacao da camada de o0zdnio; ozone depletion potential (ODP): Potencial de degradacao da
camada de 0z6nio, tendo como referéncia o CFC-11 = 1.

3.9 potencial de aquecimento global; global warming potential (GWP): Potencial de aquecimento global, tendo
como referéncia o CO; = 1 em 100 anos.

3.10 tempo efetivo de descarga: Tempo verificado do inicio da descarga até o instante no qual ha uma mudanca do
agente extintor que esta sendo expelido, de predominantemente liquido para gasoso.
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4 Requisitos

4.1 Generalidades

4.1.1 O extintor com carga de halogenado é pressurizado permanentemente pela pressdo de vapor do agente extintor e,
se necessario, com auxilio de gas expelente.

4.1.2 O extintor deve ser operavel na faixa de temperatura compreendida entre - 10°C e + 50°C.
4.1.3 O extintor deve estar provido de meios que impecam seu acionamento acidental.

4.1.4 Os extintores com volume hidraulico superior a 3 L devem ser capazes de permanecer na posi¢do vertical sem
auxilio de suportes.

4.1.5 Todo extintor de incéndio deve ser recarregavel conforme as instru¢des especificas do fabricante.

4.1.6 Todo extintor deve ser equipado com indicador de presséo.

4.1.7 Recomenda-se que o sistema de rosca adotado seja conforme a NBR 9527.

4.1.8 As pecas removiveis para recarregamento e sujeitas a pressdo devem ter dispositivo que permita o alivio da
pressao na operagao de retirada. Nas pecgas roscadas o alivio deve ocorrer antes de duas voltas completas no sentido

de remocao.

4.1.9 O recipiente e os demais componentes devem ser armazenados e acondicionados adequadamente, de forma a
néo sofrerem alteracdes de suas caracteristicas iniciais, em decorréncia do ambiente.

4.1.10 N&o é permitido o uso de materiais plasticos quando em contato permanente com o agente extintor.

4.1.11 O volume minimo ambiental a ser informado no quadro de instru¢Bes ndo deve permitir uma concentragao maior
que o NOAEL do agente extintor.

4.2 Recipiente para o halogenado
O recipiente deve ser fabricado a liga de aco COPANT 1008/NBR NM 87, com espessura minima de 0,71 mm. Quando
a pressao decorrente da temperatura maxima de utilizagdo, for superior a 3 MPa, o recipiente deve ser fabricado

conforme as NBR 12639, NBR 12790, NBR 12791 ou I1SO 4705.

4.2.2 O volume minimo do recipiente deve ser calculado em fungdo da densidade de enchimento de cada agente
extintor.

4.2.3 A superficie interna do recipiente deve ser cuidadosamente limpa, isenta de materiais estranhos e completamente
seca.

4.2.4 Determinacdo da espessura minima:
d
e=25—
o

onde:

e é a espessura minima, em milimetros;

d é o diametro interno parte cilindrica, em milimetros;

o € a tensédo de ruptura do material obtido do recipiente para o halogenado, em megapascal;

2,5 é o coeficiente de ruptura.
4.2.5 A espessura das calotas do recipiente ndo pode ser menor que a da parte cilindrica apds a conformacgéo. Quando
a calota for conformada em uma Unica pega com a parte cilindrica, a espessura desta pode ser menor que a da parte

cilindrica, mas nao inferior 2 minima calculada.

4.2.6 Caso a pressao seja aplicada no lado convexo da calota, a espessura desta deve ser no minimo duas vezes a
minima calculada.

4.2.7 Nos recipientes com mais de 3 L, quando a calota servir de apoio para manter o recipiente na posicéo vertical, a
espessura na area de contato com o piso deve ser no minimo duas vezes a espessura minima calculada.
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4.2.8 Quando uma calota for plana, a espessura minima desta deve ser o dobro da espessura minima calculada.
Entende-se por calota plana aquela cuja razao D/2h for maior que 3,50.
Onde:

D é o diametro interno da calota, em milimetros;

h é a disténcia entre o ponto mais alto da calota e o ponto de tangéncia com a parede lateral, em milimetros.
4.2.9 Juntas soldadas:
4.2.9.1 As juntas soldadas podem ser de topo ou de sobreposigdo interna e externa.
4.2.9.2 A largura de uma junta brasada deve ser no minimo quatro vezes a espessura da parede do recipiente.
4.2.10 Orificio de carga:
4.2.10.1 O diametro interno minimo do orificio de carga deve cumprir com os valores expressos na tabela 1.

Tabela 1 - Diametro interno minimo

Volume hidraulico do recipiente Diametro
L mm
Até 3inclusive 19
>3 25

4.2.10.2 Um colar com rosca externa deve ter altura suficiente para que o componente roscado ndo entre em contato
com a calota, quando a vedacéao for removida.

4.2.11 Resisténcia a pressao:

4.2.11.1 O recipiente deve ser submetido a uma pressao de 2,5 vezes a pressdo normal de carregamento por 30 s no
minimo, ndo podendo apresentar vazamento nem deformacdes visiveis.

4.2.11.2 O recipiente, quando submetido ao ensaio de ruptura, deve resistir a presséo de cinco vezes a pressao normal
de carregamento. Quando a ruptura ocorrer nas juntas soldadas, esse fator passa a ser de oito vezes.

4.3 Dispositivo de alivio de presséo

4.3.1 Todo extintor que, quando exposto a temperatura de 60°C, atingir uma pressao superior a 2,25 vezes a pressao
normal de carregamento deve possuir dispositivo de alivio de presséo.

4.3.2 Deve ser do tipo intermitente e construido de material metéalico ndo-ferroso.

4.3.3 Deve ser construido de tal forma que o alivio ocorra entre 1,50 e 2,25 vezes a presséo normal de carregamento.
4.4 Véalvula de descarga

4.4.1 O corpo da véalvula deve ser de material metélico ndo-ferroso, forjado ou usinado de laminado ou extrudado.
4.4.2 A haste de acionamento deve ser de material metalico ndo-ferroso.

4.4.3 As molas devem ser de aco.

4.4.4 A valvula deve ser construida de forma tal que permita a descarga intermitente do halogenado.

4.4.5 A vélvula deve suportar por 1 min, sem apresentar vazamento, uma pressdo de 2,5 vezes a pressdo normal de
carregamento.

4.4.6 A valvula deve suportar por 1 min, sem romper ou projetar qualquer de seus componentes, uma pressao de
cinco vezes a pressao normal de carregamento.

4.5 Mangueira de descarga
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4.5.1 Extintores com massa total a partir de 5,5 kg, inclusive, devem ser providos de mangueira de descarga para
facilitar o direcionamento do jato.

4.5.2 O comprimento da mangueira de descarga com seus terminais deve ser no minimo correspondente a altura do
recipiente.

4.5.3 Os componentes dos terminais devem ser de materiais resistentes a corrosao.
4.5.4 A mangueira deve ser de elastdmero ou plastico, resistente as condi¢cdes de uso ambiente.

4.5.5 A mangueira deve ser submetida a uma pressdo de duas vezes a pressdo normal de carregamento, ndo podendo
apresentar vazamento.

4.5.6 A mangueira, quando de material plastico, deve ser submetida ao ensaio de envelhecimento térmico, previsto em
4.7.1, e de envelhecimento por radiacdo ultravioleta, previsto em 4.7.2, e cumprir com os requisitos de 4.5.5. Deverao
ser utilizados corpos-de-prova diferentes para cada ensaio de envelhecimento.

4.6 Anéis e vedacgdes

Anéis e vedacdes devem ser fabricados com materiais compativeis com o halogenado.
4.7 Materiais plasticos

4.7.1 Envelhecimento térmico

Componentes dos extintores construidos de materiais plasticos ndo podem apresentar rachaduras ou fissuras apés
serem submetidos ao ensaio de envelhecimento por 180 dias a 100°C ou 430 dias a 87°C.

4.7.2 Envelhecimento por radiagéo ultravioleta

Componentes dos extintores, construidos de materiais plasticos, ndo podem apresentar rachaduras ou fissuras, apés
serem submetidos ao ensaio de radiagao ultravioleta por 1 200 h.

4.8 Ciclagem de recarga
4.8.1 Apos 30 ciclos de recarga, os extintores devem satisfazer as seguintes condi¢des:
a) ndo podem apresentar vazamento conforme ensaio previsto em 4.14;

b) ap6s atendimento ao requisito anterior, devem ser climatizados & temperatura de 23°C + 2°C por 24 h, ser
submetidos ao ensaio de descarga previsto em 6.5.2 e cumprir com os requisitos de 4.15.2 e 4.15.5.

4.8.2 Durante cada ciclo de recarga, o extintor deve ser submetido a operacéo de limpeza, recarregado com sua carga
nominal de halogenado e gas expelente, e descarregado conforme instru¢cdes de operacdo constantes no quadro de
instrucgdes.

4.8.3 No 10°, 20° e 30° ciclos de recarga, deve-se proceder com a desmontagem completa do extintor, que consiste na
remocgdo dos componentes internos da valvula, indicador de presséo, tubo-sifdo, valvula de alivio, quando aplicavel,
conforme recomendacdes do fabricante.

4.9 Indicador de presséo
4.9.1 Os indicadores de pressdo devem estar em conformidade com a NBR 9654.

4.9.2 As pressoes limites da faixa de operagdo devem corresponder as variacdes de pressdo, em fungdo da faixa de
temperatura de operacao.

4.10 Alga de transporte

4.10.1 Todo extintor com massa acima de 1,5 kg, inclusive, e diametro acima de 75 mm, inclusive, deve possuir al¢a de
transporte.

4.10.2 O comprimento da regido de apoio da mao deve ser no minimo igual a:
a) 50 mm para extintores com massa total até 2 kg, inclusive;
b) 65 mm para extintores com massa total acima de 2 kg a 7 kg, inclusive;

¢) 80 mm para extintores com massa total acima de 7 kg.
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4.10.3 O espago livre entre o recipiente para o halogenado e a al¢a ndo deve ser inferior a 25 mm, quando esta estiver
na posicgdo de transporte.

4.10.4 Nao pode apresentar deformacédo permanente quando submetida a uma carga estatica de trés vezes a massa
total do extintor durante pelo menos 3 min.

4.11 Dispositivo de sustentagao

4.11.1 Todo extintor para fixagdo a parede deve possuir suporte.

4.11.2 O suporte deve permitir que o extintor seja faciimente retirado e possua meios que dificultem sua queda
acidental.

4.11.3 Quando o suporte for dotado de trava de abertura rapida, esta deve ser de cor contrastante com a do extintor.

4.11.4 O suporte deve resistir a uma massa estética equivalente a duas vezes a massa do extintor, por 5 min, sem apre-
sentar deformagBes permanentes visiveis.

4.12 Cor
4.12.1 O recipiente para o halogenado deve ser pintado externamente na cor vermelha, de acordo com a NBR 7195.
4.12.2 Opcionalmente, pode-se pintar uma area do recipiente, na cor cinza, em uma das seguintes formas:

a) uma faixa horizontal circunferencial, de largura entre 5% e 10% da altura total do recipiente, na parte cilindrica
superior;

b) totalmente a calota superior.
4.13 Carga de halogenado
4.13.1 A carga do halogenado deve corresponder a sua massa nominal, com uma tolerancia de 5% para menos.
4.13.2 Agente extintor
4.13.2.1 Deve estar de acordo com a Resolugéo n° 13 do Conselho Nacional do Meio Ambiente (CONAMA).
4.13.2.2 Valor de LC 50 = 3,2% (32 000 ppm).
4.13.2.3 Valor de NOAEL = 1,0% (10 000 ppm).
4.14 Vazamento

O vazamento sera constatado pela perda de massa ao longo do tempo, pelo método de pesagem ou por deteccao
eletrénica. O limite de vazamento é de no méaximo 5% ao ano.

4.15 Descarga
4.15.1 Intermitente

O extintor de incéndio deve expelir ndo menos de 90% de sua carga, quando submetido ao ensaio de descarga in-
termitente.

4.15.2 Na posicéo de uso

O extintor de incéndio deve expelir ndo menos de 95% de sua carga, quando submetido ao ensaio de descarga na
posicgao de uso.

NOTA - Para extintores portateis, posicao de uso é aquela onde o operador sustenta o extintor de incéndio pela alga de manuseio, sem
que 0 mesmo esteja apoiado sobre qualquer superficie.

4.15.3 Na faixa de temperatura de operagao

O extintor de incéndio deve expelir ndo menos de 90% de sua carga quando submetido ao funcionamento nos extremos
de sua faixa de temperatura de operacao.

4.15.4 Apés ciclagem térmica
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Quando submetido ao ensaio de ciclagem térmica, o extintor de incéndio deve expelir ndo menos de 90% de sua carga.
4.15.5 Tempo efetivo

O minimo tempo efetivo de descarga ndo pode ser inferior ao tempo correspondente ao grau de capacidade extintora,
especificado na NBR 9444,

4.16 Gas expelente
O gés expelente utilizado deve ter ponto de orvalho inferior a - 20°C.
4.17 Resisténcia a intempéries

4.17.1 As pecas metdlicas pintadas ndo devem apresentar sinais de corrosdo e bolhas (grau FO, conforme a
NBR 5770), ap6s serem submetidas ao ensaio da NBR 8094, durante 120 h.

4.17.2 As superficies das pegas zincadas e cromatizadas ndo devem apresentar produtos de corroséo do metal-base,
apos trés ciclos com atmosfera de ensaio 2,0 S, conforme a NBR 8096.

4.17.3 As superficies cromatizadas ndo devem apresentar produtos brancos de corrosdo de zinco em mais de 10% da
area total, ap6s 144 h de ensaio continuo, conforme a NBR 8095.

4.18 Aderéncia da tinta

4.18.1 As superficies metdlicas pintadas devem satisfazer até o destacamento GR-1 de aderéncia conforme a
NBR 11003, antes do ensaio previsto em 4.17.1.

4.18.2 Para superficies metalicas pintadas com espessura de camada acima de 125 pm, deve ser aplicado o mé-
todo “A”, descrito na NBR 11003. O valor de destacamento ndo deve ser superior ao destacamento “X;” de aderéncia.

4.19 Resisténcia a queda

ApOs o ensaio de queda, os extintores portateis devem cumprir 0s requisitos a seguir.

4.19.1 A alca de manuseio ndo deve sofrer danos que impegam ao operador 0 manuseio do extintor.

4.19.2 O extintor deve cumprir o requisito de descarga previsto em 4.15.2.

4.19.3 Previamente ao ensaio de queda, todos os componentes do extintor fabricados em material plastico e sujeitos a
pressdo momentéanea, bem como partes e componentes cuja fungéo seja permitir a operagdo normal do mesmo, devem
ser envelhecidos, conforme 6.6.1, por 180 dias a 100°C.

4.19.4 Previamente ao ensaio de queda, todos os componentes do extintor, fabricados em material plastico e sujeitos a
pressdo momentanea, bem como partes e componentes cuja funcéo seja permitir a operagdo normal do mesmo, e
estejam sujeitos a agdo da luz, devem ser submetidos ao ensaio de envelhecimento por radiacdo ultravioleta por
1 200 h, conforme 6.6.2.

4.20 Capacidade de extingao de fogo

4.20.1 O extintor deve extinguir fogo de acordo com um dos graus previstos nas NBR 9443 e NBR 9444, quando
aplicavel, a critério do fabricante.

4.20.2 O extintor deve cumprir com 0s requisitos da NBR 12992.
4.21 Dispositivo de travamento
4.21.1 Aforca empregada para liberar o dispositivo de travamento ndo pode exceder 100 N.

4.21.2 Quando a operacgédo de destravamento requerer o emprego de apenas um dedo para puxar, o alojamento deste
deve ter no minimo didmetro de 25 mm.

5 Amostragem
5.1 Verificagao dos requisitos

5.1.1 E aplicado a todos os itens e ensaios para determinar o cumprimento pelo extintor de incéndio dos requisitos desta
Norma.
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5.1.2 Os ensaios necessarios pelas caracteristicas dos extintores de incéndio, incluindo os de tipo e os de producéo,
sdo mostrados na tabela 2.

5.1.3 Os ensaios de tipo sdo aplicados quando da aprovacgao do protétipo, ou lote inicial.

5.1.4 Os ensaios de producgédo séo aplicados a cada extintor ou componente, ou por amostragem, onde necessario.

Tabela 2 - Verificacdo de requisitos

Aplicagao
Caracteristicas Secéo Ensaios Verifi_ca(;éo_ou Ensaios de producéo
ensaio de tipo
Amostral 100%
Generalidades 4.1 X
Recipiente para o halogenado 4.2 X
Resisténcia a pressao 4.2.11.1 6.1.1 X X
Resisténcia a ruptura 4.2.11.2 6.1.2 X X
Dispositivo de alivio de pressdo 4.3 6.2 X X
Vélvula de descarga 4.4 X
Vazamento 445 6.3.1 X X
Resisténcia a pressao 4.4.6 6.3.2 X
Mangueira de descarga 4.5 X
Resisténcia a pressao 455 6.4 X X
Anéis de vedacao 4.6 X
Plasticos - Envelhecimento térmico 4.7.1 6.6.1 X
Plasticos - Radiacéo UV 4.7.2 6.6.2 X
Ciclagem de recarga 4.8 X
Indicador de pressao 4.9 NBR 9654 X X
Alca de transporte 4.10 X
Deformacéo da alga 4.10.4 6.8 X
Dispositivo de sustentagao 4.11 X
Resisténcia a carga 4.11.4 6.10 X
Cor 412 X
Tolerancia de carga 4.13.1 X X
Agente extintor 4.13.2 X
Vazamento 4.14 X X
Descarga intermitente 4.15.1 6.5.1 X X
Descarga posigdo de uso 4.15.2 6.5.2 X X
Descarga temperatura operacao 4.15.3 6.5.3 X
Descarga apos ciclagem térmica 4.15.4 6.5.4 X
Tempo efetivo da descarga 4.15.5 6.5.2 X X
Gas expelente 4.16 X
Pintura - Corroséo 4.17.1 NBR 8094 X X
Zincagem - SO, 4.17.2 NBR 8096 X X
Zincagem - Camara Umida 4.17.3 NBR 8095 X X
Aderéncia da tinta 4.18 NBR 11003 X X
Resisténcia a queda 4.19 6.9 X
Capacidade extintora 4.20 NBR 9443 X
NBR 9444
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NBR 12992
Dispositivo de travamento 4.21 6.7 X X
Marcacgéo 7 X

6 Métodos de ensaio

6.1 Resisténcia a pressao do recipiente para o halogenado

6.1.1 Verificacdo da pressao de resisténcia

Aparelhagem: fonte de suprimento de pressdo com mandmetro.

Corpo-de-prova: recipiente para o halogenado.

Procedimento: conectar o recipiente ao dispositivo para ensaio e submeté-lo a pressdo especificada em 4.2.11.1.
Resultados: verificar se ha ocorréncia de vazamento e, depois de aliviada a pressao, deformacéo visivel.

6.1.2 Verificacdo da resisténcia a ruptura

Aparelhagem: fonte de suprimento de pressdo com mandémetro.

Corpo-de-prova: recipiente para o halogenado.

Procedimento: conectar o recipiente ao dispositivo para ensaio e submeté-lo a pressao até a ruptura.

Resultados: registrar o valor da pressao de ruptura e confronta-lo com o especificado em 4.2.11.2.

6.2 Verificacao do dispositivo de alivio de presséo

Aparelhagem: fonte de suprimento de presséo utilizando fluido gasoso, com mandémetro.

Corpo-de-prova: dispositivo de alivio de pressao.

Procedimento: conectar o dispositivo de alivio de pressao a fonte de suprimento de presséo, aplicar a pressao normal
de carregamento durante 1 min, incrementar a pressédo até ocorrer o alivio ou até que a pressdo atinja 2,25 vezes a
pressao normal de carregamento.

Resultados: registrar o valor da pressao se ocorrer o alivio.

6.3 Valvula de descarga

6.3.1 Verificagcédo de vazamento

Aparelhagem: fonte de suprimento de presséo utilizando fluido gasoso com mandémetro.

Corpo-de-prova: vélvula de descarga.

Procedimento: conectar a valvula a fonte de pressdo e aplicar a presséo especificada em 4.4.5 por no minimo 1 min.
Resultados: anotar se houve ocorréncia de vazamentos.

6.3.2 Verificacdo de resisténcia a pressao

Aparelhagem: fonte de pressao hidrostatica com mandémetro.

Corpo-de-prova: vélvula de descarga.

Procedimento: conectar a valvula a fonte de presséo e aplicar a pressao especificada em 4.4.6 por no minimo 1 min.
Resultados: anotar se houve ruptura ou projecéo de qualquer componente.

6.4 Verificagdo de vazamento da mangueira de descarga
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Aparelhagem: fonte de pressdo com mandmetro e dispositivo para bloqueio da extremidade livre da mangueira.
Este dispositivo ndo pode interferir nas forgas que atuam nos componentes da empatagao.

Corpo-de-prova: mangueira de descarga.

Procedimento: acoplar a mangueira a fonte de pressao com a outra extremidade livre bloqueada. Elevar a pressédo até o
valor especificado em 4.5.5, com tolerancia de + 5%, mantendo-a por no minimo 1 min.

Resultados: anotar se houve ocorréncia de vazamento.

6.5 Descarga
6.5.1 Verificagcdo da descarga intermitente
Aparelhagem: balanga e cronémetro.
Corpo-de-prova: extintor de incéndio.
Procedimento:

a) pesar o extintor;

b) operéa-lo na posicéo de uso até o término da descarga com ciclos de 2 s com a valvula aberta e 2 s com a valvula
fechada;

c) pesar o extintor descarregado.

Resultados: calcular a porcentagem de descarga conforme a formula:

% descarga = —MC ~Md x 100
Cr
onde:
Mc é a massa do extintor completo, em gramas;
Md é a massa do extintor descarregado, em gramas;
Cr é a carga real, em gramas.
6.5.2 Verificagcdo da descarga na posicdo de uso e tempo efetivo de descarga
Aparelhagem: balanga e cronémetro.
Corpo-de-prova: extintor de incéndio.
Procedimento:
a) condicionar o extintor no minimo por 16 h a 23°C + 3°C, na posicao vertical;
b) pesar o extintor;
c) descarrega-lo, cronometrando o tempo efetivo de descarga;
d) pesar o extintor descarregado.
Resultados: anotar o tempo efetivo de descarga e calcular a porcentagem de descarga conforme a férmula de 6.5.1.
6.5.3 Verificacdo da descarga na faixa de temperatura de operagao
6.5.3.1 Temperatura de - 10°C
Aparelhagem: camara frigorifica e balanca.
Corpo-de-prova: extintor de incéndio.
Procedimento:
a) pesar o extintor;
b) condicionar o extintor por 12 h a temperatura ndo maior que - 10°C, na posi¢éo vertical;
c) retirar e descarrega-lo imediatamente, na posi¢éo de uso;
d) pesar o extintor descarregado.
Resultados: Calcular a porcentagem de descarga conforme a formula de 6.5.1.
6.5.3.2 Temperatura de 50°C

Aparelhagem: Estufa e balanca.
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Corpo-de-prova: extintor de incéndio.
Procedimento:
a) pesar o extintor;
b) condicionar o extintor por 12 h a temperatura ndo menor que 50°C, na posicao vertical;
c) retirar e descarrega-lo imediatamente, na posi¢éo de uso;
d) pesar o extintor descarregado.
Resultados: calcular a porcentagem de descarga conforme a formula de 6.5.1.
6.5.4 Verificacdo da descarga apoés ciclagem térmica
Aparelhagem: camara frigorifica, estufa e balancga.
Corpo-de-prova: extintor de incéndio.
Procedimento:
a) pesar o extintor;
b) condicionar o extintor por 12 h a temperatura ndo maior que - 10°C, na posi¢éo vertical;
c) retirar e aguardar no minimo por 6 h;
d) condicionar o extintor na estufa, durante 12 h, a temperatura ndo menor que 50°C, na posicao vertical;
e) retirar e aguardar pelo menos 4 h;
f) descarregéa-lo na posicao de uso;
g) pesar o extintor descarregado.
Resultados: calcular a porcentagem de descarga conforme a formula de 6.5.1.
6.6 Materiais plasticos
6.6.1 Verificagcdo do envelhecimento térmico
Aparelhagem: estufa com circulagao forcada de ar.
Corpo-de-prova: componentes de materiais plasticos do extintor.

Procedimento: colocar os corpos-de-prova suspensos na estufa a 100°C + 1°C ou 87°C + 1°C e no tempo indicado para
cada material, evitando que se toquem entre si ou toquem a estufa. Apos transcorrido o tempo determinado, retirar os
corpos-de-prova da estufa, deixando-os esfriar por 24 h a 23°C + 2°C.A ventilagdo da estufa deve ser permanente, de
tal maneira que se assegure que haja troca de ar.

Resultados: verificar se ocorrem rachaduras ou fissuras.
6.6.2 Verificagcdo do envelhecimento por radiacao ultravioleta

Aparelhagem: aparelho de intemperismo artificial, com lampada arco-xen6nio tipo BH, conforme ASTM G26, com
lampada de 6 500 W e filtros internos e externos de vidro borossilicato.

Corpo-de-prova: componentes de materiais plasticos do extintor.

Procedimento: montar os corpos-de-prova verticalmente no suporte giratorio e submeté-los a ciclos de 102 min de luz e
18 min de luz com asperséo de agua (método A da ASTM G26), com temperatura do painel negro de 63°C + 3°C.

Resultados: verificar se ocorreram rachaduras ou fissuras apds o periodo de exposicao.
6.7 Verificacao da forca de liberagao da trava

Aparelhagem: dinamémetro.

Corpo-de-prova: extintor de incéndio lacrado.

Procedimento: acoplar o dinamémetro junto ao dispositivo de travamento, aciona-lo na dire¢cao e sentido da liberagao da
trava.

Resultado: anotar o valor da for¢a obtida.
6.8 Verificagdo da resisténcia da alga de transporte
Aparelhagem: dinamometro.

Corpo-de-prova: extintor de incéndio.
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Procedimento:
a) fixar rigidamente o extintor;

b) fixar o dinambmetro a alga de transporte, através de dispositivo cujo apoio permita a distribuicdo da carga, na
regido do apoio da mao, conforme 4.10.2;

¢) aplicar a carga na direcao normal do apoio da mao e sentido de sustentacéo do extintor, por 3 min;
d) retirar a carga.

Resultados: registrar se ocorreu deformacao permanente visual ou variagdo da carga do dinamémetro durante o en-
saio.

6.9 Verificacao da resisténcia a queda

Aparelhagem: balanca e dispositivo que permita liberar o extintor em queda livre, sobre uma superficie rigida, com altura
de queda regulavel conforme o comprimento total do extintor, a saber:

a) altura de 900 mm, para extintores com comprimento maximo de 600 mm;

b) altura de 600 mm, para extintores com comprimento acima de 600 mm.
Entende-se como altura de queda a distancia entre a superficie rigida e o ponto mais préximo do extintor.
Corpo-de-prova: dois extintores de incéndio.
Procedimento:

a) posicionar um extintor horizontalmente no dispositivo, na altura de queda, e solta-lo contra a superficie rigida;

b) posicionar o outro extintor verticalmente no dispositivo, na altura de queda, com a parte inferior voltada para
baixo, e solta-lo contra a superficie rigida;

C) pesar os extintores;
d) descarregéa-los;
€) pesar os extintores descarregados.

Resultados: registrar a ocorréncia de quebra ou deformacdes e calcular a porcentagem de descarga, conforme a
féormula de 6.5.1.

6.10 Verificagdo da resisténcia do dispositivo de sustentacdo
Aparelhagem: massa equivalente a uma vez a massa do extintor.
Corpo-de-prova: extintor de incéndio e suporte.

Procedimento:

a) fixar o suporte conforme instru¢des do fabricante, com os componentes especificados por este, em uma superficie
vertical;

b) montar o extintor no suporte;
¢) aplicar a massa no extintor por 5 min;
d) retirar a massa.
Resultado: verificar visualmente se houve deformacao.
7 Marcacao
7.1 Quadro de instrucdes
7.1.1 No quadro de instru¢cdes devem constar bem legiveis e de maneira indelével, no minimo, as seguintes indicagdes:
a) extintor de incéndio com carga de halogenado, NBR 11762;
b) classes de fogo representadas por um conjunto de simbolos gréficos, conforme 7.1.2;
¢) razdo social do fabricante;
d) faixa de temperatura de operagao;

e) nome do agente, férmula quimica e massa nominal em quilogramas;
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f) press@o normal de carregamento e gas expelente;
g) identificacdo do modelo do extintor;
h) recarregar imediatamente apés o uso;

i) instrucdes de operacgao, expressas através de simbolos gréaficos e texto, com altura das letras ndo inferior a 4 mm
para recipientes com diametro externo até 120 mm e 6 mm para recipientes com diametro externo maiores; em
seqiiéncia numérica, onde cada simbolo gréfico podera conter até duas instrugbes, descrevendo as acdes
necessarias recomendadas para a operacao do extintor;

j) grau de capacidade extintora;

k) “Atencao
- apbs a descarga, abandonar a area;
- subprodutos do fogo podem ser toxicos;
- antes de reentrar no local, ventilar a area”;
[) volume minimo util do ambiente em metros cubicos, de forma a ndo exceder a concentracdo NOAEL;
m) potencial de degradacgdo da camada de 0zdnio (ODP);
n) potencial de aquecimento global (GWP);
0) para outras informacgdes, consultar o manual do usuario.

7.1.2 Simbolos gréficos para classes de fogo A, B e C:

les APARAS DE PAPEL B LiQuiDos @ EQUIPAMENTOS
i MADEIRA INFLAMAVEIS ELETRICOS

! '

W)

&

7.1.2.1 Cada simbolo é formado por um quadrado, cuja dimensao de cada lado (I), corresponde no minimo a um arco
de 25° em relagdo ao didametro externo do recipiente.

7.1.2.2 As figuras e as letras A, B e C de cada simbolo sé@o brancas, com fundo verde (Munsell 2,5 G 3/4) para classe
A, vermelho (Munsell 5 R 4/14) para classe B e azul (Munsell 2,5 PB 4/10) para classe C.

7.1.2.3 As letras devem ser de cor contrastante com o fundo e altura minima de 1,2 mm.

7.1.2.4 Os simbolos de classes de fogo devem estar alinhados horizontalmente, formando um conjunto Unico, isento
de outras informacgdes, na seqiiéncia ABC ou BC, conforme a capacidade extintora obtida.

7.1.2.5 Para impressdo monocromatica, as figuras de cada simbolo devem ser brancas com fundo vermelho, e as
letras ABC, representativas das classes de fogo, devem ser vermelhas com fundo branco.

7.1.2.6 Somente as indicacdes a), b), i), k) e I) de 7.1.1 devem estar localizadas na parte frontal do extintor em re-
lacdo a sua posicédo de instalagdo. A marca do extintor também podera estar localizada na parte frontal, desde que
ndo distraia a interpretacéo das outras indicagdes.

7.2 Gravacédo

7.2.1 No recipiente para o halogenado devem ser gravados, de forma indelével, o logotipo personalizado do
fabricante, o nimero de série, 0 ano de fabricacdo e o nimero desta Norma, de modo a serem fécil e individualmente
identificados.

7.2.2 No recipiente fabricado nos Ultimos trés meses do ano corrente, pode estar gravado como sendo do ano
seguinte. Quanto ao ano de fabricacdo, pode-se optar pelos dois ultimos digitos do ano correspondente.

7.2.3 A altura das letras, digitos e logotipo para recipientes com volume hidraulico até 3 L, inclusive, deve ser de
2,8 mm no minimo, e maior que 3 L deve ser de no minimo 4 mm.
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7.2.4 Recomenda-se que as gravagdes no recipiente sejam executadas em areas que ndo sofram presséo interna e
que ndo estejam em contato com o agente extintor.

7.2.5 As gravacgdes que forem executadas em areas do recipiente que sofram pressao interna ou que estejam em
contato com o agente extintor devem necessariamente ser executadas antes do ensaio hidrostatico e de qualquer
tratamento superficial.

7.2.6 N&o é permitida gravagdo na area de apoio de recipientes com capacidade acima de 3 L inclusive.

7.3 Lacracéo

A lacracdo deve ser feita de maneira tal que facilite a verificacdo de qualquer uso ou violagédo do extintor.
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